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EXPEDICIONES DE MATERIAL
12 PASO. CONSULTAR LINEA A EXPEDIR

Listar demanda de fabricacidon pendiente de enviar para consultar la linea a expedir.

Archivo Buscar Opciones Ayuda

= Roles de AMADD |, MILA al
= CONSULTAS (fge001) -
—"7 CONSULTAS MaS HABITUALES
) Consultas fabricacion
—F= Consultas almacen
{7 Consultas recepeiones
7 Consultar movimientos
£ Consultar existencias
{7 Consultar definicion de almacenes
(7= Consultar existencias por proyecto
splay Peaaing Data by Group [tem
1 Print Pegging D ata by Group ltem
] Consultar existencias por proyecto
1 Existencias por provecta / almacen
— 1 Listar ubicaciones
1 Consultar almacenes
— 1 Listar articulos con o sin stock
1 Sequimiento ordenes centros SAT
7 Consultas Taretas
—£0 Consultas DRP
{3 Consultas Stock Custodia
1 Consultar Peticiones por pegging
1 Relacidn de destinos por pedido
—1 Relacidn de recepciones por fecha
{1 Listar Partidas arancelarias
3 Consultas Brasil (gen180)
—{7 Consultas proyectos v
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Seleccionamos los catalejos para realizar la busqueda e introducimos proyecto y articulo.

alu|a| o5 w2 [aa]uw] <] [n] vdied o] T x|

ae | Pantalla 1 I Pantalla 2 | Pantalla 3 |
Project Group ﬁ Proyectos CAF
Articulo fam. 010001 **QBS PL] - - I
wim Display Pegging Data by Group Item - Buscar X ‘
Grupo de proyectos: AF |
Proye. Articulo constr. Subarticul{ , - FC_ Aceptar ock fisico Stock bajo Inventory
Articulo familia: [MZGAGOG.IGO )
P 0 m_’ Cancelar pedido Planned
1oyecto:
Articulo construccién:
0201 FACAL P 0,0000 0,0000 0,0000
Subarticulo: -
3155 FACSO Programa: [— 0,0000 0,0000 0,0000
3358 FACSO S esie Unidad: [— 0,0000 0,0000 0,0000
Secuencia unidad:
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Se nos abrird una pantalla como la siguiente y debemos de consultar la linea a expedir.
Siempre expedir la primera linea que tenga stock fisico 1 o distinto de cero.

EI|H Ia © n@n| %|:.?E.| M| L] [ 4 | 4 | 4l \ >I4|I«|« \ »|»I| T |k?|
r|  Pantalal | Pantals2 | Pantala3 |
Project Group ICE Proyectos CAF
Anticulo fam. W TRACTION CONVERIER Aislado entre factorias r
Proye. Aticulo constr. Subarticulo  Progr. Unit  MB Inventory Stock fisico Stock baio Inventory
cs Required pedido Planned
4146 000259 ARS20R000100 CAF A 00085 Ma 0,0000 0,0000 1,0000 0,0000
4146 000259 AA920A000100 CAF A 00096 Ma 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000
v 000253 37 100008 1 0000]
4146 000259 AA920A000100 CAF A 00098 Ma 1,0000 1,0000 0,0000 0,0000
4146 000259 AR920A000100 CAF A 00099 Ma 1,0000 1,0000 0,0000 0,0000
4146 000259 AR920A000100 CAF A 00100 Ma 1,0000 1,0000 0,0000 0,0000
4146 000259 ARA920A000100 CAF A 00101 Ma 1,0000 1,0000 0,0000 0,0000
4146 000259 AA920R000100 CAF A 00102 Ma 1,0000 1,0000 0,0000 0,0000
4146 000259 RAS20R000100 CRF A 00103 Ma 1,0000 1,0000 0,0000 0,0000
4146 000259 ARS20R000100 CAF A 00104 Ma 1,0000 1,0000 0,0000 0,0000
4146 000259 AAS20A000100 CAF A 00105 Ma 1,0000 1,0000 0,0000 0,0000
4146 000259 ARS20R000100 CAF A 00106 Ma 1,0000 0,0000 1,0000 0,0000
4146 000259 AR920A000100 CAF A 00107 Ma 1,0000 0,0000 1,0000 0,0000
4146 000259 AA920R000100 CAF A 00108 Ma 1,0000 0,0000 1,0000 0,0000
4146 000259 AR920R000100 CAF A 00109 Ma 1,0000 0,0000 1,0000 0,0000
4146 000259 AA920R000100 CAF A 00110 Ma 1,0000 0,0000 1,0000 0,0000
4146 000259 AAS20A000100 CARF A 00111 Ma 1,0000 0,0000 1,0000 0,0000

22 PASO TRANSFERENCIA DE PEGGING

Es necesario cuando la linea a expedir no corresponde a la primera linea de la lista, hay que
realizar un movimiento a la primera linea. Esta herramienta también es til para hacer cambios
en el cddigo de proyecto a la hora de expedir, por ejemplo, cuando un equipo de serie se
destina a garantia.

Archivo Buscar Opciones Ayuda
= Roles de AMADD |, MILA ~

3 CONSULTAS (fge00) -
— FILIALES -Fabricacidn (0001)

—{ Procesista basico B. (fpb001)

{1 Procesista avanzado B.[fpb002)

) Gestor GRP Beagain (fpb003)

= FILIALES - Procesos

= FILIALES - Procesos

[ Introducit movimientos de stock

1 Introduci entregas para drdenes de fabricacidn
T, s de pegaine

Sustituir componentes en estructuras

] RPOC- Replanificar ordenes fabricacion

1 Borrar necesidades aticula

1 Importar E structuras de fabricacién desde Excel

] Cargar aticulos edm desde fichero

—{ FILIALES - Necesidades independientes

{7 FILIALES - RPIR RPL

Salidas vértices pry (fppp01)

Salida nec. indep. Proyectos

Listar Demanda Dependiente Fabricacién pendiente de enviar
Mantener ervios

Generar sugerencia outbound [Envios de contratos]
Mantener outbound

Lanzar Sugerencia Outbound [Envios de contratos)

Listar albaran
Consultasfistados de envios v
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Se tienen que rellenar los siguientes campos indicando la posicion de la linea a movery la

posicién donde la necesitamos.

Archivo Editar Ver Workflow Opciones Orden Herramientas Especial Ayuda
a|a|®| o|&|m|R| sl <] ] iied || T|n?]
Articulo IARSZOJ\OO 0100 » ITEM PEDIDO _15H0S0253
Quantity | 1,0000 Continuar
Cédigo moty. |01 3 Cancelar
Print Report v
Create Transfer By Specifying IBy specific pegs j
De A
Proyecto l 4146)» I 4146
CCH ] » | »
Articulo construc, I 000259 » I 000259 »
Subarticulo ] AR920R000100 » I AR920R000100 »
Programa ] CAF» | CAF»
Unidad l Y )I 105 I by )I 96
IndicadorMECS pake M 1ake] M
‘ Predefinido

32 PASO. SALIDA DE VERTICE

3.1 Listar demanda para buscar la linea que vamos a expedir. Rellenamos con el nimero de

proyecto.

;'Archi'.fo Buscar Opciones  Ayuda

=% Eyplorador mends [Usuario: 59305 1 [340]

- ,O Busc

C}bc Reen

= Roles de AMADO | MILA
1 COMSULTAS [fge00n] -
1 FILIALES -Fabricacidn [H0001)

| | "1 Procesista basico B. [fpb001)

1 Procesista avanzado B [fpb002)

=1 Gestor GRP Beasain [fpb003)

=7 FILIALES - Procesos

Salidas vértices pry [fppp01)

% Salida nec. indep. Proyectos

Demanda Dependiente Fabric
Mantenar envios

chive Editar  Ver Workflow  Opciones  Orden  Herramientas

Especial Ayuda

b Selec

s Edi

1@|@| o |8/ m|] alu] ] || v ||| T |2

Desde

Froyecto I 4146 »

Elementa »

|

Mamero de linea

2l

M. de secuencia

Orden I [ ]
Paosicidn I i}
Posicidn B I [u}

Hasta

I 4148 »
IZZZZZZZ ¥

9993 p

94953949
9999

Cancelar |
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3.2 Generamos envio.

iy

Pinchamos sobre botdn |E' M vy rellenamos los campos: contract ID, CLIN (tenemos la
informacién en la imagen del paso anterior), tipo de envié y pasamos con el TAB hasta el
campo Condiciones de Pago.

o Editar Ver Workflow Opciones  Orden  Herramientas Especial  Ayuda
A|@| o | &R a])] ||| i ]| T

I Pantalla 2 I Pantalla 3 I Pantalla 4 I Pantalla & I

tract 1D I 41461141446 » LRT Jabodebek

wero de envio Ialllltmﬁﬁ »

Finalize |
ult CLINELIN IGGGZEB ¥ I 3 Mitto.Bultos |
1 de envio }Cﬂmmerc:i_al j Documenieserea |
io de referencia I ¥

1 de contrato Contract Fixed Price (CIN)

coidn envio de I—CAFP CAF

ate 143 FT. INDUSTEI KERETA AFI (FERSERO)
io dewalucidn Ho

to de aceptacian Source Acceptance

ha de envia Im

ez Debidoz/Pagados I-

diciones de Pago ﬁb 75 1los dias 10 de cada mes

i finalizadn r
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= tncaf0101m002 : Mantener envios (procesos)

Archive Editar  Ver Workflow

BddN

[340]

Opciones  Orden  Herramientas  Especial  Ayuda

ald|@| o ||| @]« » ] e« | T|n|

d I b I Pantalla 1 I Pantalla 2 I Pantalla 3 I Pantalla 4 I Pantalla & I
Contract 1D I 4146114144 P LRT Jabodebek

Mamero de envio I4l40088 » -

Del Archive Editar Ver Workflow Opciones  Orden  Herramientas  Especial  Ayuda

P ala|s| ofd(w|m o] e [] el p] T

Tidel I Partala2 |

Dir Contract 1D | 4146114146 LRT Jabodebek

Clig Miimero de envio IW

En Shiprnent Position l—l

Pu

Fe Contract Ling ltem IM)

Fol  CORL/ELIN [

Cof  Cédigo doltem [.29208000100  » TRACTION CONVERTER
Order/Pos/Fosk [Tessse b o /[ 1

En Mumero secuencia 1

Provecto

Mim. cargo ctrto,

Mumera de linea

Pam Sec. unidad
hilestone

Precio art. cst.
Miimero pisza stock

Bulto

I 4146 » LRT Jabodebek
EOPACAB\A 4
I ) J

CAF ROO0OST

FACLPO9T

T
—
—

3.3 Mantener outbound. En este paso, vamos a generar la reserva.

En el campo Ejecucidn, coge por defecto el nimero de usuario Baan. En el campo Tipo de

Orden, seleccionar Contract Delivery. En Contract: el nimero de contrato. En nimero de envio,
el que corresponda. En linea de envio, pinchar sobre el desplegable y seleccionarla. En nimero

de orden, sale automaticamente la que corresponde y pinchamos en el botdn “Lineas”.

ald|a| o|&|m|z] sl | o] i« |pr] T|n2]
Ejecucitn [sooaz »
| Lineas
Biisqueda de
Tipo de Ordem |Sa1es Order j
Contract | 2
Mimero de envio I_b
Linea de envio |_Ub
Nimero de orden [ o
................................... B
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!r Ver Workflow Opcicnes Orden Herramientas Especial Ayuda

o [l ms |5 an | k| < p ] pidied] < op pp| T w2

Orden Articulo Crt Al Ubicac. Cantidad
69946 AR920A000100 912 A0l 1,0000

Distribuido m Diigkribuir m E

Contract Delivery  ~| [ 69946 [ Check Bom tems |
4146114146

4140088 Linea de envio 1

l 1 Fecha | »
I_l I 1 Almacén 912 Fabricacién
bicacion [Material) | ROl)»

jAA9208000100 » TRACTION CONVERTER
l » Quantid. [Unid Almaz) IIiE‘ DI 1,0000
| » Cantidad (ud. stock) UF | 1,0000

3.4 Lanzar sugerencia Outbound. En este paso, se confirma la reserva del material. Para ello,
seleccionamos:

Archive Editar Ver Workflow Opciones  Orden  Herramientas Especial Ayuda

ald|@| o |5 e|w| alu] <] ] i ||| T ||

Ejecucidn I—D - lmb

Tipo de orden [eontract Delivery -| - [contract Delivery -| i

Contract | 4146114146 » - | 4146114146 » Eemealkr
Mumero de envio MD ° I4l40088 4

Indicamos el Tipo de orden, Contract Delivery; en Contract, metemos el nimero de contrato; y
en numero de envio, indicamos los nimeros de envio/s (desde/hasta) que confirman la
reserva del material.

3.5 Este paso realiza la salida final del material. Seleccionamos las opciones:



Power?: BddIN

Automation

> Roles de BENGOETHEA, , JAIONE =
£ CONSULTAS [fgel01] - Archivo  Editar Ver Workflow Opciones Orden  Herramientas Especial Ayuda

(5 Pocsita e, (st ala|&| ol&|=|2] ali| | 0] el ] s
"1 Procesista avanzado B.(fpb002] JL' Pantalla 1 | Pantalla 2 |

-1 Gestor GRP Beasain [fpb003]
1 FILIALES - Procesos

-
alidas vértices py (fppp01] Continuar
alida nec. indep. Fropectas Contract ID Desde l—l Cancelar

istar Demanda Dependiente Fabricacion pen e —
antener envios Hasta CZZZZZZZZZZZZIZZIZEIZE b
enerar sugerencia outbound [Envios de con
antener authound Niimera de envio Desde l—l
anzar Sugerencia Outbound [Exvios de conl

r' Hasta ZZZZZZEE »

{71 Consultas/listados de envios
antener Fecha real de ewpedicion de coche: Listar estructura
orrar outbound
—3 Mec.independ.[Proy.)[ppgl01]
1 Envios de OMF [dalldd]
0 Subcontratador D4 [f4040]

-1 Contral de subcontrata(fsuu0z) Listar Tt i
=1 Planificaricn MBP framnn1

Incluir documentos impresos

—I

-1

MNimero de copias

B

Indicamos el Contract ID, el nUumero de envio y continuar. Seleccionamos dispositivo de
impresion, Aceptar.

De esta pantalla obtenemos el N2 de albaran, este nimero es necesario para hacer el albaran
en el Portal de Proveedores.

iones  Ayuda

4/ r M|




